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Ausspindeln 
ab Ø 0.4 mm

precision boring 
starting at Ø 0.4 mm

6

HM-Ausdrehschneiden

carbide mini boring tool

ab Bohrung Ø 0.4 – 10.4 mm
	

bore Ø from 0.4 – 10.4 mm 
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ROTA04-020 R

ROTA06-030 R

ROTA08-040 R

ROTA10-050 R

ROTA15-075 R

ROTA20-100 R

ROTA25-125 R

ROTA28-140 R

ROTA35-180 R

ROTA40-200 R

ROTA50-255 R

ROTA60-320 R

ROTA70-405 R

ROTA80-505 R
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*AL41F		  Standardausführung
XC2A-NH		 für die Hartbearbeitung bis 66 HRC

basic version 
for hard machining up to 66 HRC


